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Kompetenz in Mittelfrequenz

Drahtgitter sind allgegenwartig. Man findet sie daheim in Kiihlschrank, Spiilmaschine und Ofen oder

auch als leicht angestaubte Obstschale. Im Baumarkt rollen sie bisweilen als Trolley vorbei und im Betrieb
als Container. Aber wie schwei3t man sie eigentlich optimal? Das Lippstadter Ideal-Werk weill Rat. Das
Unternehmen baut Maschinen, die Drahte rasend schnell und sehr prézise zu Gittern verschweiRen.

Die Ideal-Werk GmbH+Co. KG in Lippstadt
ist auf den Bau von Widerstands-Schweif3-
maschinen spezialisiert. Standbein in der
breiten Produktpalette ist die Entwicklung
und Fertigung von Schweiffimaschinen. Mit
ihnen werden Gitter und Drahtwaren herge-
stellt. Ideal liefert die Systeme sowohl als
Standard- wie auch als Sondermaschinen
ganz nach Bedarf der Kundschaft. Neben
den Aufgaben in der
»Schweiflen®

Kernkompetenz

Unternehmen
komplexe Losungen fiir die Automatisie-
rung der Produktionsprozesse aus. Ent-
scheidend sei jeweils, dass die Riistzeiten der
Gitter-Schweiflanlage dadurch reduziert wer-
den, sagt Ideal-Vertriebschef Jorg Gerlitzki.
Technisch sei dies oft eine klassische Heraus-
forderung fiir Mechanik, Elektrik, Software-
und Schweifdsteuerungs-Entwicklung. Um
dem Wunsch ihrer Kunden nach schneller
Umriistung und bei kurzer Stillstandszeit

arbeitet das

nachzukommen, haben die Lippstidter eine
neue Generation von Schweifizylindern ent-
wickelt. Wechsel von einem Produkt zum
nichsten seien damit in bislang nicht ge-
kanntem Tempo méglich, unterstreicht Ger-
litzki. Dazu habe man die Schweiffzylinder
tiberarbeitet und entweder mit einem Hand-
hebel zur manuellen Verstellung verbunden
worden, oder mit einer servo-motorischen
Einheit. Neben verschiedenen Zylindersys-
temen bietet Ideal auch Varianten von Trans-

Die Qualitatvon Drahtgittern steigt weiter, auch
bei Verbindungen von Draht mit Rohr oder Draht
mit Blech.

formatoren an. ,Der Trend zur Mittel-
frequenz — 1000 Hz — ist dabei klar erkenn-
bar®, berichtet der Vertriebsleiter. Das
Mittelfrequenz-Schweiflen verbessere die
Qualitit der Schweiflpunkte. Zudem mache
die 1000-Hz-Technik eine sehr feine Einstel-
lung des Stroms moglich. Die Netzbelastung
sei durch den dreiphasigen Anschluss der
Schweilanlage symmetrisch. So lieen sich
beim Schweiflen von Aluminium genau so
gute Ergebnisse erreichen wie bei verzink-
tem und rostfreiem Stahl und Teilen aus
diinnem Draht.

Im Sekundir-Schwei3kreis der Maschinen
flieft Gleichstrom. Dadurch verliert der in-
duktive Widerstand des Sekundirfensters
seinen Einfluss auf den Schweiflstrom, der
so in geringer Zeit mehr Hitze einbringt.
Dadurch ist die Warme-Einflusszone einge-
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schrinkt. Die Anschlusswerte an dem haus-
eigenen Transformator konnen gesenkt wer-
den. Anders als beim Schweiffen mit 50-Hz-
Wechselstrom, wird bei der Mittelfrequenz-
Technik kontinuierlich Warme eingebracht.
Dies reduziert die Schweifldauer und bessert
die Ausbeute der Energie. Dies Qualitiit der
Drahtgittern und auch von Verbindungen
von Draht mit Rohr oder Draht mit Blech
steigt.

Die 100er-Schweifimaschinen des Unter-
nehmens sind ausgelegt zur Herstellung der
Basisgitter fiir Drahtwaren wie Kiihl-
schrankroste, Drahtkorbe, Regale und Dis-
playgerite, Kifige oder Ladenausriistungen.
Fiir anspruchsvolle Teile wie Trapezmatten
fiir Supermarktwagen oder Regalboden aus
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Anders als beim Schweien mit 50-Hz-Wechsel-
strom, wird bei der Mittelfrequenz-Technik kontinu-
ierlich Warme eingebracht.

Flachstahl und Draht bietet Ideal-Werk
Schweifimaschinen mit Gleichstrom an. Die
modularen Maschinen der 500er-Reihe ha-
ben Servo-Motoren und eine Steuerung
iiber PC. Sie lassen sich schnell umriisten
und eignen sich fiir Grof8serien wie auch
mittlere und sogar kleine Stiickzahlen.
Fiir das Widerstandsschweiflen von Indus-
triegittern, Zaunmatten und -elementen,
Listen-, Lager- und Doppelstabmatten bietet
Ideal eine eigene Baureihe an.

Ideal-Werk stellt auf der wire/Tube 2010 in Diissel-
dorfin Halle 11, Stand H 05/06 aus.
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