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Typen BAS 160 « BAS 210
BBA « BLS

AbbrennschweiBmaschinen Schutzgas-SchweiBmaschinen

fiir die automatische Verbindung der Sigen zum EndlosschweiBien von Sigebindern

in Sekundenschnelle ohne Zusatzwerkstoff - bis 420 mm Breite - bewdhrte MIG-
hochste Festigkeit und gleichmiBiges Gefiige SchweiBung der Bandenden unter Schutz-
der Verbindungen durch hohe Stauchkraft - gasatmosphidre mit Zusatzdraht -

die industrielle Maschine fiir Sdgenhersteller Maschine mit giinstigem Preis speziell fiir
und Sdgenwerkstdtten mit hoher SchweiB3- den Reparaturbetrieb - Fiihrung des
frequenz. SchweiBbrenners wahlweise automatisch
Option: Thyristor-Gliihautomatik mit durch Getriebemotor oder durch Bediener
Temperatur-Kontrolle iiber Pyrometer. von Hand.

SchweiBmaschinen fiir Blockband- und fiir breite Holzbandsdgen




Abbrennschweimaschinen fiir die
I hochfeste Verbindung breiter Sagen

BAS 160 . A.bbrennen durch _Kurvenschelbe und
einstellbaren Getriebemotor - Stauchen
- durch Pneumatikzylinder

* SchweiBparameter prizise einzustellen
fiir gleichmdBige SchweiBergebnisse

* GleichmaBiges Gliihen auf der ganzen Band-
breite tiber Potentiometer und Zeitschalter;
auf Wunsch Gliihautomatik mit geschlosse-
nem Regelkreis und Messen der Gliihtempe-
ratur Uber optisches Pyrometer

* Geringe Wartung und hohe Lebensdauer
der Maschine

* Einfache Vorbereitung der Sagen fiir die
StumpfschweiBung durch rechtwinkliges
Abschneiden der Enden

* Perfektes Fluchten der SchweiBungen
durch prizise Fiihrung der SchweiBbacke in
Kugelbuchsen auf gehdrteten Rundstangen

Typ Sdgenbreiten Trafo Gewicht

(mm) (Nennl. kVA) (netto, kg)
BBA 121 Handspannvorrichtung 25 - 120 25 ca. 300
BAS 160 Hydr. Spannvorrichtung 25 - 160 45 ca. 430
BAS 210 Hydr. Spannvorrichtung 35 - 206 70 ca. 660




SchutzgasschweiBmaschinen fiir
I Sigenfertigung und Reparaturbetrieb

* MIG-SchweiBung unter Schutzgasatmos-
phire mit kontinuierlich zugefiihrtem Zusatz-
draht; Beilage von Plattchen zum Starten und
Stoppen des Brennervorschubs auBerhalb der
Bandbreite (Vermeidung von Randkratern)

* Maschinentisch mit hinteren Anschligen
zum Ausrichten des Sagenriickens und
robuster Spannvorrichtung mit voll
aufklappbaren Spannarmen

* Auswechselbare Heizschiene zum Vorwir-
men der Bandenden fiir die SchweiBung
und zum Nachgliihen der Verbindungen

* Brennerfiihrung héhen- und seitenverstell-
bar, Geschwindigkeit stufenlos einstellbar -
leichtes, manuelles Verfahren des Brenners
zur gewiinschten Position -

Modell BLS 320 02 mit Vorrichtung zur
manuellen Fiihrung des Brenners

* MIG-SchweiBstromquelle fiir frei wihlbare
SchweiBparameter mit Gas- und Drahtzufuhr
(Mischgas)

« Ubersichtlicher Maschinenaufbau fiir
leichte Betdtigung durch Hilfskrifte

Sichere SchweiBergebnisse durch einfache Handhabung

BLS 320

Typ Sdgenbreite Gewicht VerpackungsmafBe
(Stirke ab 0,8 mm) (netto, kg) (mm)

BLS 320 60 - 320 430 1300 x 780 x 1400

BLS 420 60 - 420 450 1300 x 880 x 1400







