Bandschweilmaschinen
Typenreihe LBS 043 + LBS 055
f rldie!rationelle!Coil-Verbindung




Typ LBS 043
Die preisg!nstige Bandschweilimaschine
mit manueller Handhabung der Bandenden

Lichtbogen-
Bandschweilmaschine LBS 043 Anwendungen Optionen
In vier Gr'Gen. F!r das rationelle Verbinden von - Fahrgestell zum Fahren aus der
- Pr#zisionsbandschere flr gratarmen Bandcoils vor: Bandlinie
Schnitt - Manuelle Gllttwalze zum
- Walz-, Rohr- und Profilieranlagen Planwalzen der Schweilizone
- Pneumatische Spannvorrichtung - Schweilbrennerantrieb mit
- Stanz- und L#ngsteillinien Programmierung von Schwei(-
- Ausrichten der Bandenden gegen weg und -geschwindigkeit
hinteren Anschlag flr Bandr!cken - W#rme- und Oberfl#chenbehand-

lungsanlagen

1| LBS 043: Spannbereich

2| LBS 043

3| LBS 043: Schweitbrenner-
positionierung

IDEAL




Typ LBS 045

Die Schweilmaschine zur Herstellung querschnittsgle

Schmalbandverbindungen ohne Randkrater

Lichtbogen-
Bandschweilmaschine LBS 045

Schweillungen mit hoher Formgenau-
igkeit flr Stahl- und NE-Metallb#nder
ab 0,2 mm St#rke.

- Pneumatische Pr#zisions-Doppel-
schnittschere mit beidseitigen
Niederhaltern zum gratarmen
Schneiden der Bandenden

- Freies Einlegen der Bandenden auf
einem offenen Maschinentisch mit
Ausrichtung an einem R!cken- und
Mittenanschlag mit Vorspannung
der Bandenden !ber Fixierzylinder

- Freies Vorlegen der Vorlagepl#ttchen
und Anschieben an die Bandkanten
Iber Fixierfinger zur Z!Indung des
Lichtbogens auf dem Vorlagepl#tt-
chen: dadurch Vermeidung von
Randkratern

- Pneumatische Spannvorrichtung,
auf einer spielfreien F!hrung, vor-
ziehbar !ber den Maschinentisch
mit Vorspannen der Feinjustage

- Dynamischer Schweilbrenner-
antrieb !ber Schrittmotor mit SPS-
Steuerung zur Programmierung
von Brennergeschwindigkeit,
Schweilweg und -strom

- Gl#ttwalze mit manuellem oder
automatischem Vorschub und An-
stellung gegen fein justierbaren
Anschlag mit Einstelluhr zur Egali-
sierung der SchweiGstelle

1| LBS 045: Spannbereich,
Positionierung der Vorlage-
pl'ttchen

2| LBS 045/40/1-90°

3| LBS 045/65/1,2-15°

icher

Optionen

- Fahrgestell zum Fahren aus der
Bandlinie

- Anordnung aller Maschinenele-
mente unter 15" zur Senk-
rechten
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F!r jede Bandschweiimaschine

LBS 043/080/1,5 15 + 80 03 * 15 500 stehen verschiedene Schweid-
stromquellen zur Verflgung. Die im

LBS 043/160/2,5 25 + 160 04 = 25 500 . "
Einzelfall zu w"hlende

LBS 043/240/2,5 35 & 240 05 = 25 500 Schweiastromquelle h'ngt von der

LBS 043/320/3,0 40 + 320 05 * 30 500 Materialqualit“t, Bandst"rke und der
Bandoberfl"che ab.

LBS 045/040/1,0 + 40 02 + 1,0 650

LBS 045/065/1,2 8 + 65 02 =+ 12 650 Alternativ bieten wir fir die
Schweilung von Stahlband bis max.

LBS 050/120/2,0 40 + 120 05 =+ 2,0 500 800 mm Breite Abbrennstumpf-
Schweilmaschinen mit separaten

LBS 050/240/2,0 40 = 240 05 = 20 500 Bandendenscheren, Einlegean-
schl'gen, Zentriervorrichtungen und

LBS 050/400/2,5 70 + 400 05 + 25 500 Hobelentgratung an.

LBS 050/500/2,5 80 + 500 05 + 25 500

LBS 050/650/2,5 100 + 650 05 + 25 00 Laser-Bandschweilmaschinen sowie

LBS 050/1250/2,5 400 + 1250 05 = 25 500 Sonderausflhrungen obiger Maschi-
nen bieten wir auf lhre spezifizierte

LBS 050/320/5,0 40 + 320 065 + 5,0 500 Anfrage hin an.

LBS 050/500/5,0 60 + 500 08 + 50 500

LBS 050/800/5,0 80 = 800 0,8 = 50 500

LBS 050/800/7,0 80 =+ 800 15 = 70 500

LBS 055/320/7,0 40 + 320 1,25 + 7,0 500

LBS 055/500/8,0 70 £+ 500 1,75 = 8,0 500

LBS 055/750/10 80 + 750 20 + 10,0 500

IDEAL
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