
Bandschweiûmaschinen 
Typenreihe LBS 043 ± LBS 055
f r!die!rationelle!Coil-Verbindung



Typ LBS 043

Die preisg!nstige Bandschweiûmaschine

mit manueller Handhabung der Bandenden
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Lichtbogen-
Bandschweiûmaschine LBS 043

In vier Gr"ûen.
· Pr#zisionsbandschere f!r gratarmen

Schnitt

· Pneumatische Spannvorrichtung 

· Ausrichten der Bandenden gegen 
hinteren Anschlag f!r Bandr!cken

Anwendungen

F!r das rationelle Verbinden von
Bandcoils vor:

· Walz-, Rohr- und Profilieranlagen

· Stanz- und L#ngsteillinien

· W#rme- und Oberfl#chenbehand-
lungsanlagen

Optionen

· Fahrgestell zum Fahren aus der
Bandlinie

· Manuelle Gl!ttwalze zum 
Planwalzen der Schweiûzone

· Schweiûbrennerantrieb mit 
Programmierung von Schweiû-
weg und -geschwindigkeit

1 LBS 043: Spannbereich

2 LBS 043

3 LBS 043: Schweiûbrenner- 

positionierung
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Typ LBS 045 

Die Schweiûmaschine zur Herstellung querschnittsgle icher

Schmalbandverbindungen ohne Randkrater

Lichtbogen-
Bandschweiûmaschine LBS 045

Schweiûungen mit hoher Formgenau-
igkeit f!r Stahl- und NE-Metallb#nder
ab 0,2 mm St#rke.
· Pneumatische Pr#zisions-Doppel-

schnittschere mit beidseitigen 
Niederhaltern zum gratarmen 
Schneiden der Bandenden

· Freies Einlegen der Bandenden auf
einem offenen Maschinentisch mit 
Ausrichtung an einem R!cken- und
Mittenanschlag mit Vorspannung 
der Bandenden !ber Fixierzylinder

· Freies Vorlegen der Vorlagepl#ttchen
und Anschieben an die Bandkanten
!ber Fixierfinger zur Z!ndung des 
Lichtbogens auf dem Vorlagepl#tt-
chen: dadurch Vermeidung von
Randkratern

· Pneumatische Spannvorrichtung, 
auf einer spielfreien F!hrung, vor-
ziehbar !ber den Maschinentisch 
mit Vorspannen der Feinjustage

· Dynamischer Schweiûbrenner-
antrieb !ber Schrittmotor mit SPS-
Steuerung zur Programmierung 
von Brennergeschwindigkeit, 
Schweiûweg und -strom 

· Gl#ttwalze mit manuellem oder 
automatischem Vorschub und An-
stellung gegen fein justierbaren 
Anschlag mit Einstelluhr zur Egali-
sierung der Schweiûstelle

Optionen

· Fahrgestell zum Fahren aus der
Bandlinie

· Anordnung aller Maschinenele-
mente unter 15" zur Senk-
rechten

1 LBS 045: Spannbereich, 

Positionierung der Vorlage-

pl!ttchen

2 LBS 045/40/1-900

3 LBS 045/65/1,2-150
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Typ LBS 050 

Die automatische Schweiûmaschine f!r kurze 

Zykluszeiten und sichere Verbindungen

Bandschweiûmaschine LBS 050  

Eine leichte und eine schwere Bau-
reihe.
· Mit Pneumatik-Spannvorrichtung 

f!r das Verbinden von B"ndern bis 
2,5 mm St"rke mittels WIG- oder 
Plasmaschweiûung

· Mit Hydraulik-Spannvorrichtung f!r
das Verbinden von B"ndern bis 
5 mm St"rke mittels WIG- oder 
Plasmaschweiûung

· Hydraulische Doppelschnitt-
scheren in schwerer Plattenbau-
weise f!r beide Baureihen, quer zur
Bandlaufrichtung von der Ruhe- in 
die Scherposition verfahrbar

· Spannvorrichtungen zum Spannen 
der Bandenden f!r das Schneiden 
und Schweiûen mit automatischer 
Positionierung der Bandenden in 
einer Aufspannung

Optionen

· Digitale Brenner-Wegeingabe
· Lochstanze zur Nahterkennung
· Treibrolle zur automatischen 

Positionierung des Bandendes 
vor der Schere

· Lichtschranke
· Weiteres Zubeh!r auf Anfrage

1 LBS 050: Spannbereich, 

Plasmaschweiûung

2 LBS 050

· Ein- und auslaufseitige 4-Rollen-
Bandzentrierungen durch Rechts-
Links-Spindel mit Handrad bzw. 
verstellbarer R!ckenanschlag mit 
Handspindel und vorderen An-
dr!ckrollen; ein- oder auslaufseitig
zum Ausgleich des Bands"bels 
seitlich verstellbar

· Automatische Schweiûbrenneraus-
f!hrung mit Bandkantenabtastung
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3 LBS 050/500

4 LBS 050

5 LBS 050/1250/2,5: einlauf-

seitige Zentrierung

6 LBS 050/500/2,5
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Typ LBS 055

Die schwere Baureihe f!r den Rohr- und 

H!ttenwerksbetrieb
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Bandschweiûmaschine LBS 055 

Schwere Baureihe mit allen Vorteilen
des Basistyps LBS 050: verzugfreie
Schweiûung groûer Bandst"rken und
weitgehende Automatisierung.
· Lichtschranke f!r Bandendenstopp

· Hydraulische Doppelschnitt-
scheren, quer zur Bandlaufrichtung
zu verfahren, mit gr#ûerer Schnitt-
breite und automatischer Schrott-
endenentsorgung aus der 
Maschine

· Hydraulik-Spannvorrichtungen mit 
groûer Spannkraft f!r das einmali-
ge Spannen der Bandenden zum 
Schneiden und Schweiûen; 
Vorhubstellung

· Ein- und auslaufseitige 4-Rollen-
Bandzentrierungen mit Hydro-
motoren

· Wassergek!hlte Schweiûschiene 
mit Anschlag f!r variable Luft-
spaltbreite bei der MIG/MAG-
Schweiûung f!r Materialst"rken 
bis 10 mm

· Querschlitten zur Ausrichtung der 
Bandkanten im gespannten Zustand

· Automatischer Schweiûbrenneran-
trieb mit digitaler Vorwahl der 
Bandbreite, der Schweiûgeschwin-
digkeit und des Schweiûstroms

Optionen

· Fr!svorrichtung zur Entfernung
des Schweiûnaht"berstands 

· Sp!neabsaugung
· Lichtvorhang zum Schutz des 

Bedieners
· Lochstanze zur Nahterkennung
· Bandtreiber
· Weiteres Zubeh#r auf Anfrage

1 LBS 055: Fr!svorrichtung 

mit Sp!neabsaugung

2 LBS 055

3 LBS 055: Spannbereich
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Technische Daten

Bandschweiûmaschinen der Typenreihe 

LBS 043 ± 055
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F!r jede Bandschweiûmaschine 
stehen verschiedene Schweiû-
stromquellen zur Verf!gung. Die im
Einzelfall zu w"hlende
Schweiûstromquelle h"ngt von der
Materialqualit"t, Bandst"rke und der
Bandoberfl"che ab.

Alternativ bieten wir f!r die
Schweiûung von Stahlband bis max.
800 mm Breite Abbrennstumpf-
Schweiûmaschinen mit separaten
Bandendenscheren, Einlegean-
schl"gen, Zentriervorrichtungen und
Hobelentgratung an.

Laser-Bandschweiûmaschinen sowie
Sonderausf!hrungen obiger Maschi-
nen bieten wir auf Ihre spezifizierte
Anfrage hin an.

Typ Bandbreite Banddicke Bandfestigkeit 
mm mm N/mm 2

LBS 043/080/1,5 15 ± 80 0,3 ± 1,5 500

LBS 043/160/2,5 25 ± 160 0,4 ± 2,5 500

LBS 043/240/2,5 35 ± 240 0,5 ± 2,5 500

LBS 043/320/3,0 40 ± 320 0,5 ± 3,0 500

LBS 045/040/1,0 8 ± 40 0,2 ± 1,0 650

LBS 045/065/1,2 8 ± 65 0,2 ± 1,2 650

LBS 050/120/2,0 40 ± 120 0,5 ± 2,0 500

LBS 050/240/2,0 40 ± 240 0,5 ± 2,0 500

LBS 050/400/2,5 70 ± 400 0,5 ± 2,5 500

LBS 050/500/2,5 80 ± 500 0,5 ± 2,5 500

LBS 050/650/2,5 100 ± 650 0,5 ± 2,5 500

LBS 050/1250/2,5 400 ± 1250 0,5 ± 2,5 500

LBS 050/320/5,0 40 ± 320 0,65 ± 5,0 500

LBS 050/500/5,0 60 ± 500 0,8 ± 5,0 500

LBS 050/800/5,0 80 ± 800 0,8 ± 5,0 500

LBS 050/800/7,0 80 ± 800 1,5 ± 7,0 500

LBS 055/320/7,0 40 ± 320 1,25 ± 7,0 500

LBS 055/500/8,0 70 ± 500 1,75 ± 8,0 500

LBS 055/750/10 80 ± 750 2,0 ± 10,0 500
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