Pneumatische
Stumpfschwelifs-Automaten

® Pneumatische Stumpfschweillmaschinen fur schnelle
Schweilfolge - hohe Stundenleistung bei der Herstel-
lung von Ringen, Rahmen, Formteilen und sonstigen

Artikeln aus Rund- und Profildraht

@ Maschinen ausgelegt fur den Dauerbetrieb mit was-
sergekuhlten Elektroden - ermidungsfreie Arbeit
durch Spannen und Stauchen mittels PreBluftzylindern
- Betatigung eines Fulitasters zur Auslosung der
Schweiliung mit Spannen, Schweilen, Abkuhilzei,
Entspannen - Einbau in automatische Beschickungs-

vorrichtungen moglich

Preumatische Stumpfschweifl-Maschine

Tvp DSP 080

® Geringe Nacharbeit dergratarmen Schweis-
sungen: Alle Schweiiparameter stufenlos und
feinfUhlig einstellbar - weg- oder zeitabhangige
Stromabschaltung nach Wahl - dadurch Reduzierung

des Schweildgrates

Typen DSP 080 - DSP 140,
DST 100/DST 120
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Preumatische
Stumpfschweifi-Maschine
Typ DSP 100




Typ Drahtdurchmesser | Nenn- Elektrisch max. zuliissige Gewicht Verpackung g-
Stahl leistung SchweiBhzaufigkeit netto/brutto mm :‘

kVA @ / Stiick / h BxHxT) |

maximal |im Dauer-

betrieb '

DSP 080 | 1,5-80 | 15-6,0 | 26 4,0/1200 123/193 980 x 860X 1350 |
;f

DSP 100 2,0-10,0 | 2,0-8,0 16 6,0/1200 195/285 1000 x 850 x 1300 :ﬁ
DSP 120 | 3,0-120 |20-100| 25 6,0/1200 200/290 | 1000x850x 1300 |
i

DSP 140 | 40-14,0 |4,0-12,0 45 8,0/2000 620/690 1200 x 1040 x 1550 “I
DST 100 | 2,0-100 | 20-80| 16 6,0/1200 350/420 | 1200x 1000x 1350 |
q

ol

DST 120 | 3,0-12,0 [2,0-10,0 25 6,0/1200 355/425 1200 x 1000 x 1350 11'1
il
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® Modelle DST 100 / DST 120 mit universeller
Spannvorrichtung zur Herstellung von Stumpf-

Vergleich einer normalen
Schweifiung

schweilungen in Linie und

T-SchweiBungen - leichte Um-

rustung der Elektroden fur die

Jeweilige Schwveilart - Spannvor-
richtung fdr schnelles Einlegen von

oben frei zuganglich - Arbeitsplatte
mit verstellbaren Anschlagen und

[-Elektroden zur Schweifung

utnd einer Mehvimpuls-
Schweiflung (MIS-Verfahren)

von Streben in Rahmen usw.

® Gratfreie SchweiRungen durch Mehrimpuls-
Steuerung MIS an unlegiertem Stahldraht mit prazis

gerade abgeschnittenen Enden (nicht maglich bei

Pl 1279

C-Stahl oder rostfreiem Stahl) - Schwveilistellen mil
minimaler Verdickung, ohne scharfe Kanten durch

Schweillung unter mehreren Stromimpulsen und mit %

Stumpfsehweifi-Maschine Tyvp DST 100

Siir Stumpf- oder T-Schweifungen reduziertemn Stauct Wey -
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