1 7.;' m VIELSEITIG

zur Herstellung von Industriegittern

und Drahtprodukten aller Art

= FLEXIBEL
zur wirtschaftlichen Herstellung
auch kleiner und mittlerer
Stiickzahlen

= KURZE UMRUSTZEITEN
durch PC-Programmierung und

Schnellverstellung aller Elemente

= UBERLEGENE PRAZISION
und Planheit der Pradukte
durch Direktschweilung in

einphasigem Gleichstrom




DIE FLEXIBLE UND RATIONELLE HERSTELLUNG VON ...

= |NDUSTRIEGITTERN ALLER ART = \WANDEN VON

DRAHTCONTAINERN
= GRUNDGITTERN FUR KORBE
m EINKAUFSWAGEN
= K{HLSCHRANK-/HERDROSTEN
= LADENAUSRUSTUNGEN
= REGALBODEN MIT RUNDEN
LANGSDRAHTEN ODER = DEKORATIONSARTIKELN
FLACHSTAHL
= ABSCHIRM-/TRENNGITTERN
= REGALSYSTEMEN
= DRAHTZAUNEN

m \/ERKAUFSSTANDERN
= KABELBAHNEN AUS DRAHT

= DispLAY-PRODUKTEN
= NMATRATZENGITTERN

= TIERKAFIGEN E
R UND VIELEN ANDEREN

DRAHTARTIKELN
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SPITZENTECHNIK FUR HOHE PRODUKTIVITAT

m Bewshrter Antrieb iber NC-Ser-
vomator fir beliebige Programmie-

rung der Querdrahtabstinde

= Hohe Prazision der Querdraht-
abstinde ohne Kumulierung der

Toleranzen

= | eichte Programmierung der

Verfahrwege am PC mitgraphischer

Darstellung und Diagnosesystem

cher Lauf der

Transporty n mit in der Lange
und Héhe verstellbaren, pneuma-

tischen Transportzangen

Maschine T

elngeric htet

ir Doppelquerdrahtschweillung




m Der Schweilstromkreis als offe-

nes Portal fur Di schweillungen

n einphasigem Gleichstrom

= (ndividuelle Schwei

mit jeweils einem Schweil3t

mator schmaler Bz

zwei Schweillzylindern

= Direktschweill

ingen zur Vermei-
dung der Entstehung von Querstro-

men: daher bessere Planheit der

geschweiliten Gitter

Ing von Le mationen der

zylinder nach Wahl




s Portal

DiE MODULARE BAUWEISE

Wéhlen Sie die Maschinenausstattung,

die lhren Erfordernissen genugt!

= FinSsCcHUB DER LANGSDRAHTE
- durch in der Lange
einstellbare Einschublanzen
- alternativ durch Balkeneinschub

(bei einer Langsdrahtlange)

m | ANGSDRAHTZUFUHRUNG
- manuell durch Bediener
in V-Schienen
- manuell durch Bediener in

Schachtmagazine

- durch autornatische Langsdraht-
Beladevorrichtungen fiir 7 bis 3

Langsdrahtabmessungen

Zylinder und Elektrodenhalter

=8 SCHNELLEINSTELLUNG
peR MAscHINE (OPTION)
- automatische Verstellung der
V-Schienen durch Servo-Motor
und Programmierung am PC

= RaHMEN-MAGAZINE
FUR DIE ZUFUHRUNG
vON DRAHTRAHMEN
- fiir ein- bis dreibahnigen Betrieb

m FLACHSTAB-ZUFUHRUNG
- zum manuellen oder auto-
matischen Positionieren

von Flachstahlstaben

== QUERDRAHT-ZUFUHRUNG
- automatisches Querdraht-
magazin als Basisausstattung,
ausgelegt fiir ein- oder
doppelbahnigen Betrieb
- zweites und drittes Querdraht-
magazin fiir unterschiedliche

Drahtabmessungen moglich

= SEITENAUSRICHTUNG DER
QUERDRAHTE (OPTION)
- durch servomotorische

Positioniervarrichtung

= VORRICHTUNGEN ZUM
POSITIONIEREN VO
rostfreien Stahldrahten




Langsdrahtbeladevarrichtu

WAHLEN SIE DIE MASCHINENGROSSE,

DIE ZU IHREM BEADRF PASST!

Doppel-

= AUTOMATISCHE ABSTAPEL-

= VORRICHTUNG ZUR PROGRAM-

MIERBAREN WINKELVERSTEL-

VORRICHTUNGEN

um Abnehmen und Abstapeln

-Z

LUNG DER SCHWEISSWERKZEUGE

- fur die Herstellung der ¢

e

der Gitt

Ma

rund-
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r hinter/seitlich der
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auch m

schine,

wagen

matten von Einkaufs

maglich

= PNEUMATISCHE ODER

= AUSBAU DER SCHWEISSMASCHINE

HYDRAULISCHE NIBBLER

FUR ANDERE ARBEITSSCHRITTE

-um Abscheren der

rdraht-Ub

ol

=
m
w1

e

Que

einheiten, Schweileinheiten

7

Stan

. moglich

C

b=

ile et
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= PNEUMATISCHE TRENNSCHEREN

rennen der Querdrahte

dem Schweillen

= ZUm

h

nac

Dreifach-Que

rdrahtdurchmesser |

Qu




"-'-_i.:.-' und Zufi f e unteren Querdrahte r)-\-|![.‘I-:|:_'_|I'.'||I'i;'

TECHNISCHE DATEN

AUSLEGUNG DER MASCHINEN
FUR GITTERBREITEN

800 1200 1600|2000 mm

LANGE DER ZU SCHWEISSENDEN GITTER
LANGSDRAHTDURCHMESSER
QUERDRAHT-DURCHMESSERBEREICH

LANGSDRAHTTEILUNG
(STUFENLOSE VERSTELLUNG) MINIMAL

QUERDRAHTTEILUNG
{Am PC PROGRAMMIERBAR ) MINIMAL

pis 3000 mm

2,0=10,0mm

2.0=10,0 mm

20 mm

15 mm

ANZAHL DER TRANSFORMATOREN
UND SCHWEISSZYLINDER

nach Kundenbedarf

TAKTZEIT PRO ARBEITSHUB
(ABHANGIG VON DRAHT,
DURCHMESSER UND TEILUNG)

bis 130 Takte | Min,




IDEAL

KOMPETENZ IN DER
SCHWEISSTECHNIK SEIT 1923

Ein TEAM VON FACHLEUTEN MIT INTERNATIONALER
ERFAHRUNG STEHT IHNEN ZUR VERFUGUNG.

Sprechen Sie uns an, um mit Ihnen die Aufgabenstellung zu priife

schaftlich sowie technisch beste Losung gemeinsam mit [hnen zu entw

Im IDEAL-Programm finden Sie weitere Maschinen

fur die rationelle Drahtwarenfertigung:

= CNC-KOORDINATEN-SCHWEISSSYSTEM

zum SchweilRen von Drahtwaren /Blechprodukten in Schablonen

= GLEICHSTROM-SCHWEISSMASCHINEN

fur Sondergitter und Kleinserien
= SCHWEISSMASCHINEN fiir Korbrahmen

= SCHWEISSLINIEN

fir Geschirrspilerkérbe, Kiihlschrankroste, Kérbe, Backrohrfuhr

IDEAL-WERK, C. + E. JungegLopT GmBH + Co. KG
Postfach 15 08 = 59553 Lippstadt/Deutschland

H—— Tel. + 1-206-0 = Fax: +49 (0) 2941 - 2 06-1 69
( CLirrORD el ‘49_(0)_2?4 206-0 = Fax (0)2941-206-169
; Trrough Tachnay e-mail: info@ideal-werk.com = |nternet: www.ideal-werk.com
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