Doppeldruck-

Stumpfschweifimaschinen

Typen DDS 120 - DDS 220

Vorsprung durch Technik:

e Ziehfeste Stumpfschweillung von starken NE-Metall-Dréhten
in zwei Phasen nach IDEAL Doppeldruck-Schweilsystem

e Automatischer Schweillvorgang und sichere Reproduzierbarkeit der

Schweillparameter zur Gewdhrleistung metallurgisch reiner Verbindungen
ohne Kornvergréferung

® Besondere Zeitersparnis beim Anschweien der Drahtbunde durch
automatische Entgratung der Schweilistelle durch Abscheren
des Schweilgrates in der Spannvorrichtung In




IDEAL

® Der schnelle Weg zum GroBcoil: Hohe Wirtschaftlichkeit der IDEAL DoppeldruckschweiBung bei der
Verbindung von Rund- und Profildréhten, besonders zur Herstellung von Grofcoils

e Die DoppeldruckschweiBung in zwei Phasen: Erzielung der SchweiBhitze an der StoBstelle der
Drahtenden nach Einschaltung eines leichten Vordrucks und des SchweiBstroms - Stauchung mit
hoher spezifischer Stauchkraft nach Zuriicklegung des eingestellten Aufheizweges - dadurch
reines Materialgefiige und hohe Ziehfestigkeit der Verbindungen

® Automatische Entgratung unmittelbar nach der SchweiBung durch Abscheren und Sprengen
des Gratrings durch Messereinsdatze aus Spezialstahl

e [lektroden und Messereinsdtze ausgearbeitet nach Drahtdurchmesser, fiir hohe
Standzeit hergestellt und leicht auswechselbar
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IDEAL-Werk, C.+E.Jungeblodt GmbH+Co. @ Postfach 15 08 @ D-59553 Lippstadt
Telefon: +49 (0) 2941 20 60 @ Telefax: +49 (0) 2941 20 61 69
E-mail: IDEAL-Werk@t-online.de @ Internet: www.ideal-werk.de
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