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IDEAL BAS 300 Serie
Qualität und Perfektion in der Bandsägen-Produktion

● flexibler und schneller Produktwechsel
● praxisgerechtes Design  – Bedienelemente befinden sich ausschließlich im vorderen Bereich der 

Maschine
● Pyrometer serienmäßig - integriertes LED Licht mit automatischem Verschlusssystem 
● Parameterkontrolle serienmäßig
● Funkenschutz serienmäßig
● Servomotor - individuelle Anpassung der Anfangs- und Endgeschwindigkeit
● Abbrennweg individuell einstellbar - optimale Anpassung an die Produkte, Einsparpotential bei 

den Sägen bzw. Bändern, kleinerer Nahtaufbau
● Wegmesssystem - aktuelle Position ist abrufbar, Anfangsbackenabstand wird automatisch durch 

Programmvorgabe angefahren, keine manuelle Einstellung mehr notwendig, Glühstellung kann 
jederzeit per Knopfdruck angefahren werden

● Touchscreen - zentrale Bedienung, Glühverlauf wird in einer Grafik dargestellt
● USB-Schnittstelle  - zur Programm- und Parameterübertragung sowie zur Programmsicherung
● Zähler für Schweißungen, sowie Tageszähler
● Elektroden sind rechts und links gleich ausgeführt, dadurch beidseitig verwendbar

BAS 310 BAS 320 BAS 330 BAS 340 BAS 360

Bimetall- und 
wolframlegierte
Bandsägen

6 – 41 mm 6 – 54 mm 15 – 80 mm 25 – 105 mm –

Holz-
Bandsägen

3 – 50 mm 6 – 50 mm 15 – 100 mm 25 – 120 mm 35 – 215 mm

Nirosta-
Bandsägen
für Fleisch und Fisch

6 – 30 mm 10 – 50 mm 25 – 50 mm 30 – 60 mm 30 – 80 mm

Bandmesser
z.B. für Leder und 
Schaumstoff

6 – 50 mm 6 – 50 mm 25 – 80 mm 30 – 120 mm 40 – 120 mm

Bandstahl 
S235JR (St37-2) 100 mm² 150 mm² 200 mm² 250 mm² 360 mm²

Bandstahl 
Nirosta 50 mm² 60 mm² 100 mm² 150 mm² 180 mm²

max. 
Spannbreite 50 mm 50 mm 90(100) mm 120 mm 217 mm


