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IDEAL – Pioniergeist 
eines Mittelständlers
Im Dezember 1923 wurde das Familienunter-
nehmen – damals unter dem Namen Elektro 
Apparate Bau GmbH (EAB) – gegründet. Nach 
kurzer Zeit kam es zu einem Namenswechsel des 
Firmennamens und schon die ersten Elektroap-
parate hießen IDEAL.

Der Name IDEAL setzt sich zusammen aus 
„Jungeblodt Deutschland Elektro Apparatebau 
Lippstadt“, doch aus dem J ist eines Tages das I 
geworden. 1970 wird die EAB offiziell in IDEAL-
Werk C.+E. Jungeblodt GmbH+Co. KG umbenannt.

Seitdem steht der Name IDEAL für stetige Inno-
vation und Qualität im Maschinen- und Anlagen-
bau. Kernkompetenz des Unternehmens ist das 
Widerstandsschweißen.

Im Jahr 2020 scheiden Dorothee Jungeblodt und 
Max Clemens Jungeblodt als Geschäftsführer aus 
und führen das Unternehmen als Gesellschafter 
in dritter Generation. 

Der Ausbau des Europa-Geschäftes und das 
Vorantreiben der Digitalisierung – zwei große und 
wichtige Themen der Strategie, welche das Un-
ternehmen unter der Leitung von Frau Goldhahn 
fährt. Selbstverständlich beinhaltet die Unterneh-
mensstrategie auch das Thema Nachhaltigkeit. 

Darunter verstanden wird zum Beispiel die Ein-
sparung von Rohstoffen und der Einsatz von 
erneuerbaren Energien. Die Installation einer 
Photovoltaik-Anlage konnte 2022 erfolgreich ab-
geschlossen werden.

Eberhard 
Jungeblodt

Clemens 
Jungeblodt

Clemens  
Jungeblodt sen.

Die Gesellschafter: 
Dorothee Jungeblodt und
Dipl.-Ing. Max Clemens Jungeblodt

Die Geschäftsführung:  
Dipl.-Ing. Katrin Goldhahn
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Seit unserer Gründung im Jahr 1924 stehen wir 
mit Stolz für stetige Innovation und herausragende 
Qualität im Maschinen- und Anlagenbau. Als 
Familienunternehmen in dritter Generation sind wir 
fest in unseren Werten und Traditionen verankert.

Unsere Kernkompetenz liegt im Widerstands-
schweißen. Mit unserer langjährigen Erfahrung 
und Expertise sind wir führend in diesem Bereich 
und bieten maßgeschneiderte Lösungen für 
verschiedenste Anwendungen. Unsere hochmo-
dernen und leistungsstarken Schweißmaschinen 
ermöglichen es unseren Kunden, Welten  
miteinander zu verbinden.

Wir sind stolz darauf, dass wir nicht nur Produkte, 
sondern auch umfassende Services anbieten. 
Von der Beratung und Planung bis hin zur Instal-
lation und Wartung stehen wir unseren Kunden 
zur Seite. Unsere Experten arbeiten eng mit 
unseren Partnern zusammen, um deren indivi-
duellen Anforderungen gerecht zu werden und 
optimale Ergebnisse zu erzielen.

Doch bei IDEAL geht es nicht nur um Maschinen 
und Technologie. Wir möchten den Alltag unserer 
Partner ein Leben lang gestalten. Durch unsere 
innovativen Produkte, Services und Daten schaf-
fen wir eine ideale Welt des Schweißens. Wir 
setzen Trends und treiben die Entwicklung in der 
Branche voran.

Wir laden Sie herzlich ein, mehr über uns und 
unsere Schweißmaschinen zu erfahren. Ent-
decken Sie, wie wir mit unserer Leidenschaft für 
Qualität und Innovation die Welt des Schweißens 
verändern.

Kontaktieren Sie uns gerne für weitere Informationen 
oder eine persönliche Beratung.

Die IDEALe Welt des Schweißens
Innovation, Qualität und Leidenschaft
bei IDEAL!
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Ihr zuverlässiger Service
Wir helfen Ihnen schnell und unkompliziert bei der 
Auswahl und Bestellung von Ersatzteilen. Bereit-
stellung von Ersatz und Verschleißteillisten zur 
Bevorratung.

Inhouse Reparaturen 
Nach Zusendung Ihrer Maschine wird diese durch 
unsere IDEAL Servicetechniker überprüft und ein 
Kostenvoranschlag ausgearbeitet:

Erst nach Freigabe des Kostenvoranschlags wird 
dann die Reparatur durchgeführt.

Wartungen und Inspektionen
Hierzu können wir Ihnen folgendes anbieten:

Wartungsverträge (Unsere Servicetechniker 
warten Ihre Maschinen bei Ihnen im Werk) 

Montageeinsätze (Sollte bei Ihnen dennoch eine 
Reparatur nötig sein, liefern wir einen schnellen 
und zuverlässigen Reparaturservice)

Digitale Fernwartung
IDEAL  kann im Fehlerfall mit Fernzugriff unter-
stützend eingreifen. 

Dazu empfehlen  wir unseren Kunden die digitale 
Fernwartung. Der Einsatz von einem Router mit 
SPS Schnittstelle und einen CLOUD Dienst ist 
unerlässlich, damit der IDEAL Servicetechniker sich 
mit der Maschine verbinden kann. So können 
oftmals kostenintensive Service Einsätze  
vermieden werden.

Assisted Reality  
audiovisueller Service von IDEAL

Sicher, schnell, kostengünstig  
und ganz nah – der audiovisuelle Service von 
IDEAL macht die Maschinenwartung zum Kinder-
spiel und die Reparatur zur einfachen Übung. 

Mit der Assisted Reality Verbindung werden 
Ausfallzeiten minimiert. Via Mobiltelefon, Tablet 
oder virtueller Datenbrille werden unsere Kunden 
durch unsere Servicetechniker bestmöglich unter-
stützt. 

Durch die audiovisuelle Live-Übertragung  
erhalten unsere Spezialisten detaillierte  
Informationen, um Probleme schnell zu  
erkennen und mit Hilfe von Anweisungen  
und Projektion schnell zu beheben.

Upgrades - Retrofit
Sollte Ihre IDEAL Maschine mal in die Jahre  
gekommen sein – können wir Ihnen dafür  
„Upgrades“ anbieten:

• Steuerungsumbau (S7 oder auch Schneider > Siemens)

• Router mit Schnittstelle (Siemens Voraussetzung)

• Neues Anschlagsystem (BAS 300er)

• Thyristorabschaltung (Serie)

• NC Unterdrahtzufühung 
(Nachrüstbar an alle Unterdrahtmaschinen des Types GAM 530)

• Schweißsteuerungen Umbau

Unsere Maschine  
spricht IDEAL 4.0
Über das international bekannte 
Kommunikationsprotokoll für die 
industrielle Automatisierung.  
OPC-UA sind wir in der Lage 
alle produktionsrelevanten und 
alle energierelevanten Daten 
der Produktions-Infrastruktur 
zu liefern.

Als Option ist eine „Monitoring-
Funktion“ über WLAN möglich.
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AS Abbrennstumpf-
schweißmaschine
Zur Erzielung höchstmöglicher Zugfestigkeit und 
der damit verbundenen Erfüllung normgerechter 
Anforderungen sind IDEAL-Abbrennmaschinen 
Typ AS das Mittel der Wahl.

• beste Schweißqualität mit metallurgisch 
 reinem Gefüge
• kurze Schweißzeiten
• geringe Ansprüche an  
 die Vorbereitung der Werkstückenden 
• hohe Reproduzierbarkeit  
 der Schweißparameter 
• hohe Maßgenauigkeit

Technische Daten der AS  
Schweißmaschinen im  
Überblick

• Stauchkraft max.  15 - 500 kN 
• Transformator  30 - 1200 kVA 
• Gewicht  1,2 - 22 t 
• Schweißquerschnitte 

unlegierter Stahl  15 - 10.000 mm² 
legierter Stahl, BSt  15 - 8.000 mm² 
Edelstahl  15 - 4.000 mm² 
Aluminium  15 - 2.500 mm² 
 

• Abmessungen Grundmaschine 
Breite 150 - 400 cm 
Höhe 170 - 280 cm 
Tiefe 120 - 250 cm

Typische Anwendungen 

• Betonstahl-Verbindungen 
• Bohrer-Verlängerungen 
• Drahtartikel 
• Drahtrahmen 
• Drahtringe 
• Drahtzüge 
• Formteile aus Rund- und Profildraht 
• Haushaltsbesteck 
• Kabelwerke 
• Medizinisches Besteck 
• Stahlcord-Verbindungen 
• Portaband-Sägebänder 
• Bandmesser 
• Coil-an-Coil-Verbindungen 
• Felgen
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Abbrennstumpf-
schweißmaschine 
– die Technik
Der Abbrennstumpfschweißprozess wird in Vor-
wärmung, Abbrennen und Stauchung unterteilt. 
Großer Strom erzeugt an den zu verschweißenden 
Flächen konzentriert Wärme. Das Metall schmilzt 
am Berührungspunkt und verspritzt. Das ab einer 
bestimmten Temperatur einsetzende Abbrennen 
des Oberflächenmaterials führt zu einer gleich-
mäßigen und sauberen Verbindung. Durch das 
verdampfende Metall entsteht eine Schutzatmo-
sphäre, so dass keine Zusatzstoffe wie Schutz-
gas etc. nötig werden. Der Abbrand besteht aus 
geschmolzenem und oxidiertem Material. 

Danach beginnt das Stauchen und die beiden 
Flächen werden mit hoher Kraft zusammen-
gedrückt, um eine einwandfreie Verbindung zu 
gewährleisten. Die Stauchung verursacht einen 
schmalen, spröden Schweißgrat. Der Grat lässt 
sich durch Schleifen, Fräsen oder ähnliche Ver-
fahren leicht entfernen. Besonders wirtschaftlich 
ist die Entgratung in der Schweißmaschine. Dazu 
dienen Hobelentgrater und Scher-Entgratvorrich-
tungen. Die Entgratung erfolgt in noch rot-warmem 
Zustand und dauert, je nach Länge der  
Schweißnaht, nur Sekunden.

Typ Stauch-
kraft max.

(Ph) 
Transfor-
mator 

(Q) 
Unlegierter 
Stahl

(Q) 
legierter Stahl 
(BSt)

(Q) 
Edelstahl

(Q) 
Aluminium

Gewicht 
Grundmaschine 
(ca.)

kN kVA mm² mm² mm² mm² kg

AS0 015 15 70 50 - 400 bis 250 bis 120 15 - 80 1200

AS0 025 25 70 150 - 800 bis 400 bis 250 40 - 120 1700

AS0 040 40 120 200 - 1300 bis 650 bis 330 50 - 200 2500

AS0 050 50 120 / (200) 250 - 1600 bis 800 bis 400 50 - 250 3000

AS0 100 100 200 / (400) 400 - 2500 bis 1600 bis 800 100 - 500 5000

AS0 160 160 500 600 - 4000 bis 2600 bis 1300 200 - 800 7000

AS0 220 220 800 800 - 5000 bis 3500 bis 1800 300 - 1100 11000

AS0 320 320 800 1000 - 6000 bis 5000 bis 2600 400 - 1600 14000

AS0 500 500 1200 1500 - 10000 bis 8000 bis 4000 500 - 2500 25000

Vorwärmen Abbrennen Stauchen

(Q) = Schweißquerschnitt(Ph) = Nennleistung



7

Für jede Anforderung 
die perfekte Lösung
IDEAL baut und entwickelt nicht nur Schweißma-
schinen, IDEAL bietet effiziente und wirtschaftliche 
Schweißlösungen für nahezu jede Anforderung. 
Ob Kleingeräte für perfekte Einzelschweißungen 
oder vollautomatisierte Schweißanlagen für hohe 
Stückzahlen mit exakt wiederholbaren Schweiß-
parametern - IDEAL ist Ihr Partner für innovative 
und nachhaltige Schweißtechnik „Made in Germany“.

AS0 015 mobil

STS 020

AS0 015 D front
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Draht- und Ringe
Schnelligkeit, Maßhaltigkeit, Reproduzierbarkeit 
- das sind Anforderungen, die unsere Kunden an
unsere Schweißmaschinen stellen. Ob Baustahl-
verbindungen, Werkzeugverlängerungen, Ketten-
glieder, Ösen, Ringe ... mit unserer AS15 oder
AS25 sind Sie beim Schweißen von kleineren
Querschnitten auf der sicheren Seite.

Umfangreiches Zubehör erfüllt nahezu jeden Kun-
denwunsch, von der manuellen Lösung für kleine 
Stückzahlen bis hin zur vollautomatisierten Anlage.

Automatisches Material-Handling

PC mit Parametereinstellung sowie  
Protokollierung jeder Einzelschweißung

Vollautomatische AS15 für  
Stahl-Edelstahlverbindungen

Hohe Produktivität, unterstützt 
durch schnelles Einrichten

DD0 104 Doppeldruckschweißanlage 
mit Handling und Schälentgratung
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Profile und  
Flachmaterial
Profil-T- oder Winkelverbindungen,  
Bandverbindungen etc. stellen große Herausfor-
derungen an individuelle und leicht einrichtbare 
Materialzuführungen, um ein gleichbleibendes 
und reproduzierbares Schweißergebnis zu liefern.
 
Größere Schweißquerschnitte prädestinieren die 
AS40 bis AS220 für solche Aufgaben.

Automatische  
Entgratvorrichtung

AS220 für das Schweißen  
von Schiffsprofilen

AS160 für das Schweißen  
von Wagonverbindungen
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Felgen, Ringe,  
Kränze
Felgen sowie Ringe und Kränze stellen enorme 
Anforderungen an die Schweißtechnik. Wichtig 
sind u.a. äußerst flexible Material-Spannvor-
richtungen, die zudem einen zielgerichteten und 
hohen Anpressdruck aufbauen können – bei 
geringsten Toleranzen. 

Anspruchsvolle Industriezweige, wie z.B. Auto-
motive oder Medizintechnik arbeiten deshalb mit 
Schweißmaschinen von IDEAL. Die AS220 bis 
AS500 sind dabei erste Wahl.

Automatisches Auswurfsystem 
- schneller und sicherer

AS220 AF für Auto- 
LKW- und Traktorfelgen

Hochpräzises Spannsystem  
für perfektes Ausrichten

Alligator-Schnellspannvorrichtung  
für ergonomisches Beladen

Fahrradfelge

PKW-Felge Naht
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Sonderlösungen 
DD & WES
Doppeldruck-Schweißanlagen DD erzeugen 
durch einen zusätzlichen Stauchstoß beim 
Schweißvorgang extrem zugfeste Verbindungen, 
da das wärmebeeinflusste Material fast voll-
ständig aus der Schweißzone gepresst wird. Das 
Ergebnis ist eine deutlich feinere Kornstruktur des 
Materials und eine extrem hohe Zug- und Biege-
belastbarkeit. 

Die WES Widerstandsstauchmaschinen erzeugen 
Kropfstauchungen z.B. an Berufsmesserklingen. 
Das Material wird durch hohen Strom erwärmt 
und anschließend gestaucht.AS500 sind dabei 
erste Wahl.

Stumpfschweißung oben und  
Doppeldruck-Schweißung unten Temperaturüberwachung

WES 103 Widerstandsstauchmaschine

Stauchvorgang

Materialschliff 
DD-Schweißung

Materialschliff 
Ausgangs- 
material

Schliffbild 
Stumpf- 
schweißung



IDEAL-Werk
C.+ E. Jungeblodt GmbH + Co. KG

P.O. Box 1508
59553 Lippstadt/Germany

Phone +49 (0) 29 41 2 06-0
Fax +49 (0) 29 41 2 06-169

www.ideal-werk.com


