1DEAL

Die 1. Wahl fiir hochwertige Sagebandverbindungen

SchweiBmaschinen fiir Sdgebander von 3 - 215 mm Breite / Querschnitt von 20 - 360 mm?

Maschinentyp BAS 040 g‘l\é %55%?: I;I:\SS%%SS?:
Schweissbereich min. - max. min. - max. min. - max.
SAGEBAND
Bi-Metall-/
wolframlegierte mm 3x06-27x0,9 6x06- 34x11 10x0,7-41x16
Sagebander
Holzsdgebénder mm 5x0,4- 40x1 6x04-50x1 10x0,7-60x1
Edelstahlsdgebander mm 5x04-20x04 6x04-25x0,5 10x0,4-35x0,8
BANDMESSER
Bandmesser mm 6x04-20x0,6 6x0,4-30x0,6 10x0,4-40x0,8
BANDSTAHL
max. Spannbreite mm 40 50 60
Unlegierter Stahl z.B. 1.0038 mm? 1.8 - 40 36-75 7-100
Edelstahl z.B. 1.4301 mm? 20 40 50
MATERIALSTARKE SAGEBAND / BAND
ol I
TECHNISCHE DATEN
Spannsystem manuell manuell / hydraulisch manuell / hydraulisch
Trafo-Nennleistung bei 50% ED kVA 3,5 kVA 4,5 kVA 20 kVA

ALLGEMEINE VORTEILE DER BAS SERIE

Hochste Verbindungsfestigkeit - Schweilinaht vergleichbar mit Grundwerkstofffestigkeit
Homogene Fligestelle - frei von Oxiden, Verunreinigungen, und Zusatzwerkstoffen

Hohe Prozesssicherheit - reproduzierbarer und lGiberwachter SchweiB3prozess
Reproduzierbare Ergebnisse - ideal auch flr automatisierte Fertigungsprozesse
Perfekte Ausrichtung - perfekt ausgerichtete Bandenden

Schneller und wirtschaftlicher Prozess - ideal fir Serienfertigung und Automatisierung
Flexibel in der Anwendung - Mit Spezialelektroden perfekt auch fir runde Querschnitte z.B. Gewindebohrer
Weltweites Servicenetz und Handlernetz - Wir halten was andere nur versprechen

loT Readyness - Industrie 4.0 ist flir uns nicht nur ein Slogan

Geringe nacharbeitet - BAS330 und 340 auch mit automatischer Entgratvorrichtung

2 Jahre Gewahrleistung*
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Maschinentyp BAS 300 BAS 310 BAS 320 BAS 330 BAS 340 BAS 360
Schweissbereich min. - max. min. - max. min. - max. min. - max. min. - max. min. - max.
SAGEN
wo'laf'r':"nflf"i'éne - 6x04- 6x04- 1506 - 25x09-
ram’eg Mx13 54 %16 80 x 1,65 105 x 1,65
Sagebander
Holzsiaebinder mm 3x04- 6x04- 15x0,6 - 25x0,8 - 35x0,4 -
g 50 x1 50 x11 100 x 11 120x 1,3 215x 1,6
Edelstahlsigebsnder mm 6x04 - 10x0,4 - 25x0,5- 25x0,5- 30x0,8-
9 35x0,8 40x0,8 50x0,8 60x0,8 80x0,8
Bandmesser
6x04 - 30x0,5- 40x 06 -
Bandmesser mm | 25x0,4-120x 1,1 50x 0,8 6x04-50x1 25x0,4-80x11 120 x 11 120 x 1,3
Bandstahl
max. Spannbreite mm 120 50 50 90 120 217
: (100 auf Anfrage)
Unlegierter Stahl z.B. 1.0038 mm? 10 - 200 1,2 -100 2,4 -150 9-200 12,5 - 250 24 - 317
Edelstahl z.B. 1.4301 mm? 10 -100 1,2-50 2,4-60 9-100 12,5 -150 24 -200
Materialstéirke Sageband / Band
mégliche Stérke min. - max. mm 04-25 04-25 04-25 04-25 04-25 04-25
(abweichend auf Anfrage)
Durchmesser
Unlegierter Stahl z.B. 1.0038 mm 34-16 12-1,3 17-13,8 34-16 4-178 04-25
Edelstahl z.B. 1.4301 mm 34-1,5 12-8 17-88 3,4-1,5 54-14 04-25
Hochlegierte Werksteugstihle mm 12-55 17-111 34-15 5424
z.B HSS
technische Daten Spannsysteme hydraulisch pneumatisch pneumatisch hydraulisch hydraulisch hydraulisch

Patentierte Technologie vom Marktfihrer - keine Kopie, sondern das Original
Uber 20.000 Maschinen im Markt.

Mehr als 100 Jahre Erfahrung.

*auf mechanische Komponenten

BAS 040

BAS 065

BAS 340
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