1DEAL

Als Spezialist flr das prazise Entgraten von Sage-
bandern, Bandmessern und Coil-Verbindungen tber-
zeugt die Maschine durch einen durchzugstarken
Antrieb und einen kontrollierten manuellen Vorschub.

BEWAHRTE SCHLEIFLOSUNGEN FUR PRAZISE ERGEBNISSE UND EINFACHE

ANWENDUNG
Maschinentyp SMH 060 SMP 060 SMP 100 SMP 120 SMP 320
Schleifbereich min. - max. min. - max. min. - max. min. - max. min. - max.
Band
Stahl ‘ mm ‘ 0-60 0-60 0-100 27-120 34 - 320
Motorleistung
kw 0,37 0,37 0,75 0,75 0,75
Topfschleifscheibe %) 60 60 150 150 150

Modell SMH 060 mit manueller Spannvorrichtung, Modelle SMP 060 - SMP 320 mit pneumatischer Spannvor-

richtung, Gber FuBschalter betatigt.
Schliff in Langsrichtung der Sége, stufenlose, prazise, Einstellung der Schleifhdhe durch Randelschraube bzw.

Handrad.

SMP 060 SMP 100 SMP 120
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Flr einen gratfreien und rechtwinkligen Schnitt
von Sagebandern, Bandmessern und Bandstahlen

Bandscheren mit manueller und pneumatischer Spannvorrichtung.
AHE Modelle mit Handspannvorrichtung, Einzelschnitt

APE Modelle mit pneumatischer Spannvorrichtung, Einzelschnitt
APD Modelle mit pneumatischer Spannvorrichtung, Doppelschnitt

Maschinent AHE AHE AHE APE AHE APE APD APE AHE APE APD AHE
YP 050 060 080 080 121 21 121 160 250 250 250 450
’“a&':;*"e 50 60 80 80 120 120 120 160 250 250 250 450
Bandstahl
max. Dicke 1 1 2,5 15 3,5 3,5 2,5 3,25 3 3,5 2,5 2,5
(mm)
Bimetall-Sage
max. Dicke 1 1 1,65 1,65 2 2 1,65 2 1,65 1,85 1,65 2,5
(mm)
pneu- pneu- pneu- pneu- pneu- pneu-
Betatigung Hand Hand Hand magl(S)Ch Hand m%t'éCh maengch mag'SCh Hand maetlgch mag'(S)Ch Hand
bar bar bar bar bar bar

* Edelstahl auf Anfrage

AHE 050 APE 080 APE 121
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